PRAVIDLA PRIPRAVY DAT PRO FREZOVANI

Pro perfektni a precizni vysledek finalniho vyrobku po frézovani, jsou nezbytna spravna vstupni data v kfivkach. Nami
pouzivany frézovaci software ARTCAM, zvlada tyto typy dat: DWG, PDF, CDR, Al, EPS.

Soubory ve formatu PLT nebo DXF mohou plisobit potize a vysledek nebude idealni, proto soubory tohoto formatu radéji
nepouzivejte.

PRI PRIPRAVE DAT PRO FREZOVANI PROSIM DODRZUJTE NASLEDUJiCi ZASADY:
MERITKO 1:1- patfi k nejdiileZitéjsim pravidliim pro spravné a pfesné zpracovani Vasich dat.
ROZMERY - Vy zadavate vysledné rozméry vyrobku. Dle Vaseho zadani my nastavime technologické rozméry pro opracovani.

Data od Vas by méla obsahovat pouze ajen frézované krivRy a objekty. Pokud nam chcete prece jen sdélit néco vic, poslete
nam to zvlast. Vefrézovacich datech nejsou potfeba Roty, rohova razitka, vysvétlivky nebo cokoliv jiného.
U predpokladanych ohybl frézovanych V-frézou nepouZivejte Cerchované cary. Pamatujte také nato, Ze jakékoliv ,,skryté*
objekty nebo zdvojené éary, jsou také jistou cestou R velkym problémiim. To, Ze objekty ,leZi“ na sobé, neznamena, Ze tam
nejsou! Stejné tak zapomenuté osamocené body, dokazi vyrobek znicit! — grafik je mnohdy na monitoru nevidi, atak mu
nevadi. KdyZ ale frezka do materialu ,vypali “ diru se stfedem vonom ,neviditelnem*“bode, znici tak cely vyrobek.

Data by méla byt opravdu jednoducha: ,kolecko” mize byt definovano ¢tyfmi body na,tfech, Sesti, deviti advanacti
hodinach* azbytek je urcen bezierovymi kfivkami. Teoreticky dokonce staci jen dva protilehlé body. Pokud je ,koleCko*
definovano treba stopadesati body jde o nepouZitelné data pro frézovani. Kromé toho, Ze se frézka v kazdém takovém bodé
zastavi, znamena to take to, Ze mezi body najisto nebudou krivRy, ale tseCRy - ve vysledku Vam tak dodame uz zminény
tisicihran. Neni od véci si zRusit uz vyexportovana data znova otevrit v piivodnim Rreslicim programu.

ZTRATOVE OBRABENI - pokud chcete, abychom pro Vas vyrobili napfiklad tabuli z DEBONDU s vloZenymi pismeny z plexiskla,
radi to udélame. Vy ale prosim pamatujte nato, Ze kazdy negativni iihel, jak na DEBONDU, tak na plexiskle nebude mit ostry
roh, ale radius opoloméru pouzité frézy. KdyZ tedy chcete do DEBONDU vlozZit pismeno X, budete vbondu pilnikem
dopilovavat dohromady 8 roh(i av plexiskle dalsi 4. To je jedna moZnost. Ta druha spociva vtom, Ze pfi navrhu kazdy jeden -
pozitivni i negativni roh zaoblite na minimalni radius 1,55 mm (na tyto zakazRy pouzivame vétsinou frézy 3 mm).

Material je u frézovani upnuty nastole pouze a jenom vakuem. Pfi obrabéni vznikaji sily, které se snazi materialem po stole
smykat. Je na nasem uvaZeni, jak velké objekty uz kladou onomu smykani dostatecny odpor a nehrozi jeho utrZeni od stolu
atim ikjeho zniceni. Kazdy material se chova trosku jinak. Zjednodusené - pamatujte prosim nato, Ze nékteré objekty
odnas dostanete stzv. mistRy. Jsou to zbytky materidlu, Rtery zistava neprofrézovany. SnaZime se mustRky délat co
nejsubtilnéjsina vysku i sifku a v co nejmensim poctu, ale i tak vam pribude prace se zacistovanim hran.
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